
Untuk mendapatkan kwalitas logam baja 
yang sesuai dengan kebutuhan, maka diper-
lukan perlakuan panas dan permukaan ter-
hadap logam baja tersebut. Perlakuan panas 
dan permukaan yang tepat dan baik akan 
menghasilkan sifat mekanik baja dengan 

kwalitas yang baik pula. Oleh karena itu san-
gat diperlukan pengetahuan tentang perla-
kuan panas dan permukaan. Salah satu per-
lakuan panas yang banyak dipakai di industri 
otomotif, mesin konstruksi, dan industri be-
rat lainnya adalah proses Induction Harden-
ing.  
 
Induction Hardening adalah jenis perlakuan 

panas, pengerasan baja berbagai struktur mikro 
hasil dari proses induksi listrik 
 
 
S A S A R A N  P R O G R A M  

1. Pelatihan ini akan memberikan penge-
tahuan praktis aplikatif ten-
tang :  
 Prosedur Pelaksanaan 
Proses Induction Hardening, 
Dasar Perlakuan Panas  
pengerasan Baja pada 
berbagai Baja 
2. Berbagai struktur mikro 
hasil Induction hardening 
dan pengaruhnya terhadap 
kekerasan Permukaan 
3. Kontrol Kualitas Hasil 
Induction Hardening ; Distri-
busi Kekerasan, Ketebalan 
lapisan, struktur mikro dari 

aspek pengenalan, pengoperasian, 
perawatan dan troubleshooting sehingga 
meningkatkan kemampuan SDM dan 
menambah kepercayaan diri dalam 
melakukan pekerjaan terkait. 

 
 
 

 
F A S I L I T A S  
 Materi Pelatihan 
 Instruktur Berkualitas 
 Sertifikat 
 Souvenir Eksklusif 
 Makan Siang & Kopi/Teh 
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